ONLEYIiCi BAKIM

Ekipmanlarin diizenli araliklarla sistematik denetim ve bakima tabi tutulmasi olasi ufak problemlerin erken fark
edilmesini saglar.

ERKUR konveyorlerinin kurulup operasyonel hale gelmeden dnce fabrika bakim departmaninin biitlin hareketli
parcalarin yaglamasi gerekir. Kullanilacak yaglama ve yaglama sikliklari fabrikanin kendi belirledigi sekilde yapilir.
Asagida verilen semalar sadece tavsiye amaglidir.

ERKUR MAKINE imalatgi olarak, kontratla sabit olmak izere, aylik denetleme ve yaglama hakkina sahiptir. Servis ayri
olarak lcretlendirilecektir.

Araba teker ve Rulmanlara uygulanan pas 6nleyici yag minimum diizeydedir ve sadece tasima esnasinda koruma
amaci tasir.

Asiri yiksek 1si ve agir kosullarda calisacak olan araba tekerlere 6zel koruma ve ilgi gosterilmelidir. Asagida verilen
semayi referans olarak kullanabilir yada yagini kullandiginiz firmadan tavsiye alabilirsiniz.

(250F,121C) Uzeri sicakliklarda calisacak olan Rulman ve Araba Tekerlerinde otomatik yaglama kullaniimali ve
yaglama Unitesi firin ¢cikisina belirli bir mesafe uzaklikta, tekerlerin ve Rulmanlarin sogumasina imkan verecek sekilde
konuslanmaldir.

Kuru zincirler ile agir ilerleyen tekerlek ve Rulmanlar tavsiye edildigi (izere denetlenmelidir.

Agir ilerleyen ve donuk tekerler, Rulmanlar konveydrden cikartilip temizlenmeli ve sonra kullanima uygunlugu
denetlenmeli. Bazen arabanin yenisi ile degistirilmesi temizleme maliyetinden daha uygun olabilir.

Degisim icin yedek parca bulundurulmali 6zellikle yarim araba toplamalari, atagmanlar (baglantilar) ve i¢ kapaklar.
Asiri yaglamadan sakinin. Rahat ilerleyen tekerlerin tekrardan yaglanmasi gerekmez.

Bukilen zincir baklalarini servis sirasinda degistirin. Dlzlestirmeyi denemeyin

Zincir tahrikteyken yaglanmali, yaglama gevsek zincir tarafindan yapilmasi yagin bilyenin pim ve halkasina ulagsmasini
saglar.

Karbon burclu traksiyon (cekme, cekis) tekeri kesinlikle hicbir zaman yaglanmamalidir.

Yiizen(gezici, sabit olmayan) tip tahrik, zincir ¢cekim bildiricisi ile birlikte saglanir. Kayma icin degisken hiz transmisyon
kayisini kontrol ediniz.

Kayma icin degisken hiz transmisyon kaysini ve zincirini kontrol ediniz.

Webb rayi diizenli araliklarla asinma ve flang(kulak) sivrilesmesini 6nlemek icin dikey donislerde kontrol edilmeli.
Tahrik igi zincir ve diglileri gres yaglama yapilmasi.

ASIRI YAGLAMA YAPMAYIN.




